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El Telso®Terminal TT7 de Telsonic lidera la revolucion digital en la
soldadura de metales por ultrasonidos
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La fabricacién ha cambiado en los ultimos afos, ya que muchos sectores
hacen mayor hincapié en la produccién flexible, el cambio mas rapido

de productos y los tamaiios de lote mas pequeiios. Esto significa que los
fabricantes, y las tecnologias que utilizan, deben ser mas agiles si quieren
satisfacer las demandas cambiantes de sus clientes. La actual transicion
de los motores de combustion interna convencionales a los de propulsién
hibrida y eléctrica en el sector de la automocion también ha influido en la
forma en que estan cambiando muchos procesos de fabricacion.

Las caracteristicas de versatilidad, flexibilidad y eficiencia son la base del nuevo
Telso®Terminal TT7 de Telsonic que, desde su reciente lanzamiento, ha revolucio-
nado la soldadura de metales por ultrasonidos en muchas areas de aplicacion. En
este nuevo sistema de soldadura de metales por ultrasonidos se ha incorporado
una combinacién de control digital del proceso, la introducciéon de una nueva
generacion de tecnologia PowerWheel® y una serie de caracteristicas especificas
del mercado.

El nuevo Telso®Terminal TT7 ya estd teniendo un impacto positivo en el ensambla- - \ S

je de cables y en la produccién de baterias al responder a la creciente demanda N e
por los mas altos niveles de calidad y control de procesos. Entre las aplicaciones

especificas se encuentran cables de alta tension, terminales de baterias y conecto- 01

res de celdas, que se sueldan en una amplia variedad de disefios. 01 Nuevo Telso®Terminal TT7 de Telsonic

Disefiado para mejorar los procesos de produccion de soldadura de metales
del cliente

El Telso®TerminalTT7 revoluciona la soldadura de metales por ultrasonidos
mediante la digitalizacion del control del proceso. Una serie de mecanismos



de control exhaustivos garantizan la supervision
continua del proceso de soldadura, asegurando

una operacién de soldadura fluida con resultados
precisos. Ademas, se detecta inmediatamente
cualquier interrupcion del suministro eléctrico, lo que
evita que se produzcan piezas defectuosas.

En combinacion con la ultima version de la probada
tecnologia de soldadura PowerWheel® de Telsonic, el
Telso®Terminal TT7 garantiza la maxima confiabilidad
y un control dptimo del proceso para soldar
secciones de cable metalico de hasta 200 mm?.

La tecnologia de soldadura PowerWheel® utiliza

un innovador patron de oscilacion del sonotrodo,
excitado por un convertidor de torsion. El resultado
es un movimiento pendular directamente en el lugar
de la soldadura, lo que garantiza que la amplitud maxima se encuentre siempre en
el centro de la superficie de la soldadura y que la energia se aplique a la zona de
soldadura de forma selectiva y focalizada.

Si es necesario, puede optimizarse la amplitud de la soldadura mediante un
amplificador para adaptarla a la aplicacién especifica. Al igual que la soldadura
por ultrasonidos convencional, el sistema PowerWheel® puede soldar todos los
metales no ferrosos y combinaciones de estos materiales. Para una eficacia aun
mayor, el sonotrodo PowerWheel® puede contar con hasta cuatro superficies de
soldadura diferentes.

Otras ventajas para el cliente son el nuevo sistema de cambio rapido, que permite
cambiar las herramientas en menos de 5 minutos. La funcion de autocentrado
Poka Yoke incorporada en el sonotrodo PowerWheel® elimina las posibles fuentes
de error y reduce en gran medida la necesidad de ajuste manual. Ademas, al
lograr tiempos de ciclo ultracortos de tan solo 15 segundos durante la produc-
cion, este innovador sistema de soldadura de metales incrementa al maximo los
niveles de productividad y el desempefio.

Impulsar la productividad y la calidad mediante una tecnologia de control
innovadora

En la productividad influyen varios factores, y el probado software operativo
Telso®Flex de Telsonic, que ha sido mejorado para la TT7, ofrece una serie de
funciones que mejoran la calidad y reducen los tiempos de proceso.

Durante la produccién, Telso®Flex permite un seguimiento continuo de la
calidad. El sistema detecta tendencias que pueden usarse para detectar y
prevenir rapidamente posibles errores de produccion. Una serie de sensores
sirven para detectar los componentes que se han introducido en angulo o de
forma incorrecta y que se desvian mucho en altura o didmetro. Las piezas a unir
se registran con detalle junto con imagenes en la base de datos de materiales,

02 El Telso®Terminal TT7 utiliza la ultima versién de la
probada tecnologia de soldadura PowerWheel®

03 Los multiples sistemas de cambio rapido reducen los

con lo que los cambios de material quedan documentados y son rastreables. cambios de aplicacion y de herramienta a unos pocos

Una autocomprobacion automética del sistema garantiza unas condiciones de minutes

produccion estables y la deteccidn de los fallos con la debida antelacion. 04 ;emomg"a de control innovadora con una interfaz facil
e usar

Los nuevos operarios alcanzan mas rapidamente la eficiencia gracias a las guias
del operario paso a paso, que contienen texto e imagenes de las piezas a unir. Los
operarios también tienen la opcion de ajustar el tamafio del lote de la tirada de
produccion cuando fabrican grandes cantidades. Ademas, el software presenta a
los operarios una valiosa informacion y asistencia tematica que reduce el tiempo
improductivo durante los procedimientos de mantenimiento y servicio. Una
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interfaz de usuario intuitiva de 21.5" muestra solo la informacion que es relevante
para el operador. Los datos de produccion y los valores de varios sensores
monitoreados estan disponibles para su posterior almacenamiento y analisis a
través de interfaces estandarizadas para la creacion de redes digitales y la facilidad
de integracién en los sistemas de produccion.

El Telso®Terminal TT7 puede conectarse directamente al MES (Manufacturing
Execution System) del cliente, lo que aumenta la confiabilidad del proceso

y facilita el aseguramiento de la calidad. La interfaz Telso®CON ofrece una
solucion flexible para la integracion del Telso®Terminal TT7 a través de OPC-UA.
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Los datos de produccién siempre son transparentes, lo que permite transferir 05 El sonotrodo y os colectores se mantienen dentro del
automaticamente las ¢rdenes de produccion y todos los pardmetros técnicos. rango de temperatura requerido mediante el circuito de

Todos los parametros y resultados pueden compartirse a través de la red y
utilizarse para optimizar el control de la produccion. Los usuarios pueden acceder
a los datos de produccion y a los resultados de la soldadura en tiempo real y
guardar los datos en unidades de red u otros medios de almacenamiento. Esto
asegura la trazabilidad una vez que los datos han sido procesados para su propdsito especifico.

Herramientas con temperatura controlada

El Telso®Terminal TT7 utiliza un sistema de control de temperatura por liquido, que evita la necesidad de una
costosa refrigeracion por aire comprimido. El sistema de control de la temperatura del liquido asegura una
temperatura constante para las herramientas antes y durante la soldadura. El valor nominal de la temperatura
se establece comodamente en el software Telso®Flex. Si se observa que la temperatura de la herramienta se
sale de los limites preestablecidos, se impide la produccion y se informa al operario. El proceso de enfriamiento
protege las herramientas y garantiza un proceso de soldadura estable con una calidad de producto constante.

Una completa solucion estandar con opciones personalizables

El sistema Telso®Terminal TT7 incorpora de serie varios modulos, como el controlador, el generador de
ultrasonidos y el nuevo sistema de vibracién PowerWheel® con la funcién de cambio rapido. También se
incluye la sujecion de los terminales, con ajuste horizontal y vertical, el yunque con su sistema de cambio
rapido e indexacion, los convertidores refrigerados por ventilador y un lector de cédigos de barras y QR.
También esta disponible una completa gama de elementos adicionales como: nidos de posicionamiento

de piezas, posicionamiento de cables con deteccidn de insercion, sujecion de cables para lineas simples 'y
multiples, y un cortador de alambre para destruir las piezas mal soldadas, junto con la separacion de los
rechazos a un contenedor externo de piezas erréneas.

También estan disponibles un sistema de amortiguacion para los terminales sensibles a las vibraciones, un
sistema integrado de extraccion de residuos con refrigeracion del sonotrodo, el sistema de control de la
temperatura del liquido para el sonotrodo y las mordazas de sujecion, y la supervision de la temperatura de los
convertidores. Ademas, cuentan con el apoyo de un paquete de software de control de calidad para el cambio
de aplicacién guiado paso a paso e interfaces a través de OPC-UA y para dispositivos periféricos.

La flexibilidad y la capacidad inherentes a este sistema de Ultima generacion quedan claramente demostradas a
través de la diversidad de aplicaciones en las que se ha adoptado el sistema hasta la fecha.

Por Christian Huber, director de mercado de productos de soldadura de metales, TELSONIC AG y Tom Pettit,
Genesis Sales & Marketing Limited
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