
T H E  P O W E R H O U S E  O F  U LT R A S O N I C S

该应用通过功率为 3.6 kW 且配有绞线挡板的 Telso®Splice TS3 绞
线焊接设备实现。

应用示例
最终压缩高柔性电缆
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任务设置

应可靠地最终压缩截面为 35 mm2 的高柔性电缆。针对未来的
应用，必须将其他截面以及不同的高柔性电缆彼此作为末端节
点或通路节点也焊接在一起。接触电阻必须尽可能小。

解决方案

焊接金属时，超声波技术可确保尽可能低的接触电阻。在总 
截面不超过 40 mm2 的情况下，可使用 Telso®Splice 设备 TS3 可
靠地进行末端压缩或节点焊接。在末端压缩时或在末端节 
点处，选配的可调式绞线挡板可确保绞线的放入深度正确。

该配置的优点

使用通用的绞线焊接设备 Telso®Splice TS3 可轻松实现末端压缩
以及末端节点和通路节点。有多种焊接和触发模式可选。 
控制系统可提供全面的选项，用以检查过程并以此监控质量。
可以通过触摸屏借助节点编辑器对所有配置进行轻松编程。
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